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CRS-140

Sistema de corredera con rotura de puente térmico

Manual de fabricacion

Sistemas de carpinteria

Através de este manual se expone de manera practica y sencilla la fabricacién del sistema CRS-140. En caso de que no se sigan estas
pautas de fabricacion, o en el caso de la utilizaciéon de componentes diferentes a los reflejados en este catalogo, no se garantizan las
prestaciones del sistema.

Se detallan a continuacion los diferentes puntos a seguir para la fabricacion de ventanas del sistema.

PROCESO DE CORTE
MECANIZADOS

2.1 Troquel CRS-140

2.2 Mecanizados de desague

2.3 Mecanizados con juegos de fresas y plantillas de taladros
2.4 Mecanizados no incluidos en el troquel

2.5 Mecanizados de herraje

ENSAMBLAJE

3.1 Ensamblaje de marcos

3.2 Ensamblaje de hojas

3.3 Introduccién de hojas en marco y operaciones posteriores
3.4 Detalles de composiciones

HERRAJE

4.1 Instalacién del multipunto

ACRISTALAMIENTO

5.1 Calzos

5.2 Colocacion de los calzos
5.3 Tablas de acristalamiento
5.4 Caracteristicas del vidrio

MANTENIMIENTO

6.1 Normativa

6.2 Recomendaciones

6.3 Mantenimiento

6.4 Reemplazo de los rodamientos
6.5 Precauciones
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CRS-140

Sistema de corredera con rotura de puente térmico

PROCESO DE CORTE

Se deben tener en cuenta los diferentes parametros en funcién del tipo de corte (pudiendo ser este a 90° o 45°), la altura, etc.

La configuracion del tipo de ventana varia las dimensiones de corte de los perfiles. Para ello, se dispone de descuentos detallados en
las HOJAS DE CORTE de este catalogo.

El proceso de corte se debe realizar con la maquinaria adecuada. Los angulos de corte, unidades y longitudes se detallan en las hojas
de corte en funcion del tipo de ventana.

A continuaciéon, se muestra un ejemplo de una de las hojas de corte:

PERFILES
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Compatibilidad de perfiles

Una vez realizado el corte, se debe identificar mediante un etiquetado de manera manual o informatizada. Este proceso es de gran
utilidad para el correcto mecanizado y ensamblaje de estos elementos.

Se recomienda realizar el etiquetado en las caras no vistas de la perfileria para evitar dafar el acabado superficial.
En este etiquetado se deben describir los siguientes puntos:

« Descripcion de la obra
* Tipo de ventana

« Posicion del perfil

» Referencia del perfil

& o

OBRA Exlabesa Architectural Lab
VENTANA V12_Ventana de 2 hojas
POSICION Marco inferior

REFERENCIA PT-7500

(5
OBRA Exlabesa Architectural Lab
VENTANA V12_Ventana de 2 hojas
POSICION Hoja superior

REFERENCIA PT-7520

A

Este catalogo mantiene el mismo criterio en todos los elementos para identificar lado derecho e izquierdo.
Para ello, nuestro posicionamiento con respecto a la vista de la ventana es desde la parte interior.
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MECANIZADOS

Una vez realizado el corte y etiquetado de los perfiles, se procedera a realizar los mecanizados necesarios para la fabricacion de la

ventana mediante el troquel CRS-140, especifico del sistema.

2.1 TROQUEL CRS-140

Este troquel consta de varias posiciones, las cuales se detallan y se deben realizar
en el siguiente orden en funcion del tipo de perfil utlizado.
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MECANIZADOS DEL TROQUEL

M

Mecanizado de tapas de refuerzo

1
2-d° v /B

M

Mecaniza p

de escuadras ZA 7]

de marco [ /
£

Mecanizado de rodamientos
en hoja para posicionar la
pieza de remate

M4

Desaglie indirecto a tubular

M6

M7

Mecanizado de desagiie
inferior para perfil de
rodadura

M8

Mecanizado de unién de hojas centrales

M9

Mecanizado de unién
de hoja lateral u hoja
lateral oculta

M10

Mecanizado de desagtie interior
para perfil de rodadura




CRS-140

Sistema de corredera con rotura de puente térmico

M1 MECANIZADO DE TAPAS DE REFUERZO

Opcion A: Corte para encuentro inferior hoja central

A

144036 144037

Juego tapas refuerzo Juego tapas refuerzo
para hoja central para hoja central
PT-7522 PT-7523

/\. 2 /\
Ing § 0

Ambos juegos de tapas estan compuestos
por 2 piezas simétricas entre ellas.
Se debe comprobar, de manera previa,
qué pieza es la que necesita el corte.
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Ambos juegos de tapas estan compuestos
por 2 piezas simétricas entre ellas.
Se debe comprobar, de manera previa,

§ qué pieza es la que necesita el corte.
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M2 MECANIZADO DE ESCUADRAS DE MARCO
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MARCOS

PT-7500 ‘ PT-7501

Junio 2023
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Sistema de corredera con rotura de puente térmico

M3 MECANIZADO DE RODAMIENTOS EN HOJA PARA POSICIONAR LA PIEZA DE REMATE
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M8 MECANIZADO DE UNION DE HOJAS CENTRALES

RODAMIENTOS
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M9 MECANIZADO DE UNION DE HOJA LATERAL U HOJA LATERAL OCULTA

EXLABESA
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HOJA LATERAL
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Las hojas laterales requieren
de 2 mecanizados. Cuando

se mecanizan las hojas
laterales es necesario retirar
el adaptador de la posicion.

HOJAS

PT-7521 ‘ PT-7530 ‘ PT-7531

HOJA LATERAL OCULTA

[T 1]

15.2

PT-7520

necesario incorporar el
adaptador a la posicion

HOJAS

Cuando se mecaniza
la hoja lateral oculta es

PT-7520

Junio 2023
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CRS-140

Sistema de corredera con rotura de puente térmico

2.2 MECANIZADOS DE DESAGUE

M4 DESAGUE INDIRECTO A TUBULAR (PLANTILLA INCORPORADA AL TROQUEL)

El taladro perforara 1 o 2 paredes en funcion del
tipo de desagle a realizar segun lo indicado en

el apartado “Distribucion de desagiies en marco”
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M5 MECANIZADO DE DESAGUE HORIZONTAL
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MARCOS
PT-7500 ‘ PT-7501
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M7 MECANIZADO DE DESAGUE INFERIOR PARA PERFIL DE RODADURA

M6 MECANIZADO DE DESAGUE DIRECTO
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Sistema de corredera con rotura de puente térmico

M10 MECANIZADO DE DESAGUE INTERIOR PARA PERFIL DE RODADURA
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F1 MECANIZADO DE DESAGUE INDIRECTO EN SOLUCION NO EMPOTRADA

PT-7500 PT-7501
L |
I I
| | JAN
| | Se realizaran con taladro y broca
} } larga pero, se recomienda un
| ) | cajeado previo mediante fresa
| | ——— 1 i D-Q—Q-QIY 1 que sirva de gufa

F2 MECANIZADOS DE SALIDA DE AGUAS INFERIOR EN SOLUCION EMPOTRADA CON CANAL DE AGUAS

f}ij Exlabesa ofrece opcién de suministro de este perfil

sin mecanizar o con los mecanizados de desagie
indicados en el catalogo (salvo la conexién a Red de

Propuesta de mecanizado para
conexién a Red de Evacuacion
&> dePluviales (no vinculante).
\¥

J

8

|
\
\
O ‘
) | Evacuacion de Pluviales).
o =] 3 | Para realizar un pedido en la opcién mecanizada
* ] ; — /_\ | es necesario especificar “M51”.
ﬁ/ jﬂ K j %l ! I g ‘ Condiciones de suministro de mecanizados
L 1 ﬁ < JL St I I Mecanizado | Longitud (L) = 6350 mm
5 S | | | |
EXL-17517 f a0 _ o ' EXL17517/M51] stock

F3 MECANIZADO PARA CONEXION FINAL EN SOLUCION EMPOTRADA CON CANAL DE AGUAS

[ PT-7550 A

Exlabesa ofrece opcién de suministro de este perfil
sin mecanizar o con los mecanizados de desague
indicados en el catélogo.

Para realizar un pedido en la opcion mecanizada
es necesario especificar “M51”.

Condiciones de suministro de mecanizados
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PT-7550 / M51 | Stock
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F4 MECANIZADOS DE SALIDA DE AGUAS EN ACOPLE DE SOLUCION EMPOTRADA CON CANAL DE AGUAS
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o 1 —— 1 1
gl I
W I e S |
EXL-17518 f 40 40 40 _[i 1 40 40 40
L D D d Exlabesa ofrece opcion de suministro de este perfil
PT-7501 = = sin mecanizar o con los mecanizados de desagiie
s indicados en el catalogo.
‘ L] | I iﬂ:ﬂ;l h Para realizar un pedido en la opcién mecanizada
e\L L E es necesario especificar “M51”.
L D\ Condiciones de suministro de mecanizados
T g OV 15 W= Mecanizado Longitud (L) = 6350 mm
EXL-17518 EXL-17517 EXL-17518 / M51 Stock
T1 TALADROS DE DESAGUE DE POLIAMIDA
[4L3 (013
PT-7500 PT-7501 - B - B
[ 4 i [ — [ ] o |
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CRS-140

Sistema de corredera con rotura de puente térmico

DISTRIBUCION DE DESAGUES EN MARCO

Ventana de 2 hojas no empotrada / Ventana de 2 hojas con suelo continuo

A

* INDEPENDIZAR FLUJO DE AGUA

Es necesario mecanizar el marco por
debajo (en la zona del nudo central), para
cerrar el paso de agua y aire de la zona

humeda a la zona seca de la ventana

PT-7500
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Ventana de 3 hojas no empotrada / Ventana de 3 hojas con suelo continuo

E) g e COEL
.no pasante .no pasante
[ M4 1 M6 debajo (en la zona del nudo central), para
cerrar el paso de agua y aire de la zona

o—__——n % humeda a la zona seca de la ventana

* INDEPENDIZAR FLUJO DE AGUA
Es necesario mecanizar el marco por
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<175 <175 <300 <300 _, <300 _, <300 _ <175
I I I I |
100 ‘ssoo < 300 130 | 130 _, <150, <150, <150 <150, <150_, <150, <150, <150, <150 100
\
= === = B==E =
bl I
I Zona A b I
L1 =350 !
e I i
ﬂ 1|
I ®
D Zona B Zona B
‘ ! ' <1000 ! ! =<1000!
] [ }4—|—|+}+—|—4»
, (EEEEEEL A
I ] ® —a
I Zona B 90 |90 | =350 | <350 Zona B @ {
I %, 4o S e
D
ey
90 | 90 <350 <350 90

exlabesa.com 171




EXLABESA

ARCHITECTURE

Ventana de 2 hojas empotrada con canal de aguas

Nivel superior
Vv

Nivel inferior

PT-7500

2 paredes
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PT-7550
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EXL-17517

NIVEL SUPERIOR: Distribucion de desaglies en marco
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* INDEPENDIZAR FLUJO DE AGUA

Es necesario mecanizar el marco por
debajo (en la zona del nudo central), para
cerrar el paso de agua y aire de la zona

humeda a la zona seca de la ventana
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NIVEL INFERIOR: Distribucién de desagiies en acople inferior de marco y canal de aguas

variable

i‘ L @D

<3000

variable

Conexion a red
de evacuacion

Conexion a red
de evacuacion

La conexion a la red de evacuacion de aguas pluviales es
un tema de puesta en obra particular de cada proyecto
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Ventana de 3 hojas empotrada con canal de aguas

CRS-140

Sistema de corredera con rotura de puente térmico

Nivel superior
Vv

;ll.me ;llme

A

* INDEPENDIZAR FLUJO DE AGUA
Es necesario mecanizar el marco por

> debajo (en la zona del nudo central), para
E M 4 cerrar el paso de agua y aire de la zona
= 2 paredes 2 paredes M6 humeda a la zona seca de la ventana
T oV oV} F2
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La conexion a la red de evacuacion de aguas pluviales es
un tema de puesta en obra particular de cada proyecto
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2.3 MECANIZADOS CON JUEGOS DE FRESAS Y PLANTILLAS DE TALADROS

F5 FRESADO DE TIRADORES DE HOJAS LATERALES / CON JUEGO DE FRESAS REFERENCIA 149007

PT-7521 PT-7531

149007
f @170 x 30 mm
5 5
3L B8
> 3
2 %]
o & - A HOJAS
D o e
£ ‘€ Con soluciones de suelo PT-7521 ‘ PT-7531
continuo, el fresado inferior
241 ‘ ‘ 241 ‘ 241 de la hoja lateral puede V V

reducirse a 21 mm

F6 FRESADO DE HOJA DE RUEDAS / CON JUEGO DE FRESAS REFERENCIA 149009

13

149009 | |
\ @78 x 5 mm \ T 1
\
\
\
\
\
0 |
Te] |
= |
\
\
\
\
|
@78x5mm | [B=2== ! 1
Para atornillado a hojas laterales PT-7521 PT-7530 PT-7531 Para atornillado a hoja lateral oculta PT-7520

HOJA
PT-7520

v’
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F7 FRESADO DE HOJAS CENTRALES /CON JUEGO DE FRESAS REFERENCIA 149008
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Con soluciones de suelo continuo, no son necesarios V ‘ V ‘ V

los fresados inferiores de las hojas centrales
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P1 PLANTILLA DE TALADROS PARA PERFIL DE ESQUINA LIBRE / REFERENCIA 149010

A

Es necesario el ensamblaje
completo de hoja y la introduccién
de la misma en el marco de
manera previa al taladrado del
perfil PT-7510 y el PT-7520
(perteneciente a la hoja)

PT-7510

2
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A\ ESQUINA
La hoja estara completamente

montada y debera contar con
el perfil de hoja lateral oculta
(PT-7520) en esta solucién

PT-7510
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P2 PLANTILLA DE TALADROS PARA PERFIL DE ENCUENTRO FRONTAL DE HOJAS / REFERENCIA 149011

AABEIN

A

Es necesario el ensamblaje
completo de hoja y la introduccién
de la misma en el marco de
manera previa al taladrado de los
perfiles PT-7511 (o PT-7512) y el
PT-7520 (perteneciente a la hoja)
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La hoja estara completamente

montada y debera contar con

el perfil de hoja lateral oculta
(PT-7520) en esta solucién
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P3 PLANTILLA DE TALADROS PARA ESCUADRA MARCO CON ESQUINA LIBRE Y PARA PLETINA UNION DE
MARCOS / REFERENCIA 149012

Para escuadra marco con esquina libre 112181
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Para pletina uniéon de marcos 112182
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2.4 MECANIZADOS NO INCLUIDOS EN EL TROQUEL

F8 FRESADO DE PERFILES PARA SUELO CONTINUO

_______________ —___ ‘
1
\
LQ. |
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EXL-17523 EXL-17525 ‘
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Mecanizado necesario
en lateral bajo hojas

% EXL-17525 continuo ==
E 4 [
B <2000

<2000 500 <2000
EXL-17524 @]
bajo engatillado <2000 e
D de hojas [
Lﬁ—J EXL-17525 continuo []
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Mecanizado necesario
en lateral bajo hojas
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F9 FRESADO DE TAPAS DE MARCO EXL-17511 Y EXL-17529 PARA EVITAR EL TORNILLO 159100
(FIJACION DE GRAPAS 222288 Y 222289)

EXL-17511 EXL-17529

| 50 | 50 |
<250 mm

En la misma posicion

que el tornillo 159100

EXL-17529

La distribucién de los fresados en
las tapas de marco debe coincidir
con la posicion de las grapas
222288y 222289 en el marco

159100

1

L ]

|

F10 DRENAJES DE HOJA

Exterior } 300 < 800 < 800 <800 300
| |

16

Q
w
3
3
39

Interior
Los mecanizados favorecen la ventilacion de la camara creada

entre el vidrio y la hoja:

- Se evacuan los gases creados durante el proceso de curado
total del sellador vidrio-perfil
- Se evacuan posibles condensaciones
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Multipuntos con llave
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Posicion de los mecanizados en funcion del tipo de multipunto

F11 FRESADOS DE HOJA LATERAL PARA MULTIPUNTO

2.5 MECANIZADOS DE HERRAJE
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Dimensiones de mecanizados para multipuntos

Mecanizado de caja de punto de cierre

o
N~
Linea de
referencia | |
Mecanizado de caja de mecanismo y manilla
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F12 FRESADOS PARA ACCIONADOR MULTIPUNTO

22.85 25.5

12.75

D

( A\
W4
&

/O‘ @’\KL

/

F13 FRESADO PARA UNERO

86

Centrado con cuadradillo
del accionador multipunto

172
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Una vez que los perfiles han sido cortados y mecanizados, se procedera al ensamblaje.

Este proceso se debe realizar en un entorno adecuado, ya que en esta fase los perfiles pueden sufrir desperfectos durante su
manipulacion. Los pasos a seguir son los siguientes:

3.1 ENSAMBLAJE DE MARCOS

El sistema cuenta con marco de 2 y 3 carriles de igual montaje (mismos accesorios) pero admiten distintas opciones de instalacion.

En funcion del tipo de instalacion, se incorporan al marco unos elementos u otros, siendo diferenciadora la zona inferior.

OPCIONES DE INSTALACION

SIN EMPOTRAR

DA

SUELO CONTINUO
Acabado pavimento

A

Solucién adecuada
solamente en ZONAS
NO EXPUESTAS

EMPOTRADA CON
CANAL DE AGUAS
AN
<
3
< S
=
Q %
QN
Tl — Pe——
1 - | |
= —
i i rog
SUELO CONTINUO
Acabado aluminio
A <] [,

)

Solucién adecuada B
solamente en ZONAS
NO EXPUESTAS

/A
/Y
(IS St
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3.1.1 SISTEMA DE CEPILLOS

El disefio del marco cuenta con alojamiento para introduccién de cepillo en funcién de la instalacion.

MARCO INFERIOR EN SOLUCION SIN EMPOTRAR Y MARCO SUPERIOR
SOLUCION EMPOTRADA CON CANAL DE AGUAS Cepillo en el extremo del perfil de marco

Cepillo en los 2 niveles del perfil de marco

AL ]

MARCO INFERIOR EN SOLUCIONES SUELO CONTINUO MARCO LATERAL
Cepillo en el extremo del perfil de marco, pero sélo en el

Cepillo remates de suelo continuo (el perfil de marco inferior
canal de cierre de hoja

sin cepillos)
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3.1.2 SISTEMA DE COMPLEMENTOS BASICOS DEL MARCO

Colocacién de elementos tras el ensamblaje del marco.

MARCO INFERIOR

EMPOTRADA CON CANAL DE AGUAS O SIN EMPOTRAR

Se colocaréan los cortavientos, la tapa de poliamida y las
grapas de marco (una cada 250 mm).

CRS-140

Sistema de corredera con rotura de puente térmico

SUELO CONTINUO

Se colocaran Unicamente las grapas de marco (una
cada 250 mm).

MARCO SUPERIOR

TODAS LAS SOLUCIONES
Se colocaran los cortavientos y la tapa de poliamida.

MARCO LATERAL

TODAS LAS SOLUCIONES

Se atornillara, en el canal que recibe la hoja, el
acople de PVC para marco lateral (tornillos cada
250 mm), se clipara la tapa de marco en el canal
que no recibe hoja y también se clipara la tapa
sobre la poliamida.

exlabesa.com
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3.1.3 SISTEMA DE JUNTAS

En el marco lateral, la colocacion de juntas estara determinada por el perfil que se introduce en él.

HOJA LATERAL (HL)

Se colocara la junta batiente de EPDM en el acople de PVC. Dicha junta realiza las funciones de tope
amortiguador para la hoja lateral.

- e

|

i

=

= —
HOJAS

PT-7521 | PT7530 | PT78531

v vV

HOJA LATERAL OCULTA (HLO)

Se colocara la junta embellecedora de EPDM en el acople de PVC.
Las funciones de tope amortiguador para la hoja lateral oculta las realizara la junta batiente
situada en la hoja lateral oculta.

|

AN

J

HOJA
PT-7520
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3.1.4 SISTEMA DE RODAMIENTOS

El sistema cuenta con dos tipos de rodamientos: rodamientos en hoja y rodamientos en marco. La compatibilidad de rodamientos depende del
tipo de instalacion.

SIN EMPOTRAR Y EMPOTRADA CON CANAL DE AGUAS

Compatible con rodamientos
en hoja o en marco

2l 282002
Rodamientos en marco

282001
Rodamientos en hoja

SUELO CONTINUO
Acabado pavimento

Solamente compatible con
rodamientos en marco

282002
Rodamientos en marco

Acabado aluminio
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En funcion del tipo de rodamientos a incorporar, los elementos a situar en el marco son diferentes. En ambos sistemas, el componente que
permite el anclaje del sistema inferior de rodadura son las grapas de marco ya colocadas previamente.

144038 Grapas de marco

A) RODAMIENTOS EN EL MARCO

,///

282002
Rodamientos en marco

282002
EXL-17508

I
]
]
i

B) RODAMIENTOS EN LA HOJA /%

282001
Rodamientos en hoja

EXL-17507

EXL-17509
EXL-17507

]
|
]
] EXL. 17.’;09
!

"
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3.2 ENSAMBLAJE DE HOJAS

3.2.1 PASOS DE MONTAJE Y TIPOS DE SILICONADO

Los perfiles deben estar correctamente cortados y completamente mecanizados.
Las juntas y cepillos de las hojas deben estar colocados.

A

Para el acristalamiento es muy
importante situar la junta de clipaje
en la cara exterior de la hoja

@ El vidrio es una parte estructural del sistema y es necesario comprobar su estado antes del montaje de la hoja.
La composicion del vidrio debe respetar las indicaciones del apartado 5.3 Tablas de acristalamiento y que la fabricacion del
vidrio por parte de la cristaleria se ajuste a las indicaciones del apartado 5.4 Caracteristicas del vidrio.

@ Es necesario retirar el exceso de sellante del intercalario del vidrio, quedando todos los cantos en perfecto estado.

(

\

Antes del siliconado, los perfiles con acabado lacado deben ser limpiados con el 212067 Activador para acabado lacado en
la zona de sellado contra el vidrio. Es fundamental la aplicacion para garantizar el sellado en perfileria lacada.

Se pueden aplicar 2 tipos de silicona.
Un aspecto determinante en la elecciéon de una u otra es el tiempo de curado necesario, sin poder manipular las hojas.

212061 Silicona estructural negra 132026 Silicona bi-componente negra

Tiempo de curado

\‘:LD/

horas o

Tiempo de curado

\/ \‘w 3
o

=4 horas

&

Para la aplicacion de la silicona bi-componente, es necesario utilizar la pistola especial (ref. 132028) y la canula mezcladora
(ref. 132027)

Pistola para silicona bi-componente Canula para silicona bi-componente

132028 Negro Unidad 132027 Negro Unidad

e
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Para garantizar una correcta separacion entre vidrio y perfileria, se dispondran de calzos separadores.
En los verticales y superior se podran colocar mas de 2, en funcién del tamafo de la hoja.

l I A

El hueco libre entre vidrio y perfileria

es de 3 mm, pero es necesario contar
con el espesor de la silicona y las

I I tolerancias de fabricacion del vidrio

Se dispondra de 2 cordones de silicona continuos en la perfileria, evitando el contacto de ambas y de manera continua y
perimetral al vidrio.

Para facilitar el trabajo de atornillado de hojas, se recomienda atornillar dos esquinas previamente para, a continuacion, fijar los
dos elementos sobre el vidrio.

ESN

i,

S

@ Posteriormente al atornillado y pegado de los perfiles de hoja y el vidrio, se montaran diferentes tapas de hoja, en funcion de la
tipologia de hoja a montar.
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[

3.2.2 TIPOS DE HOJAS
3.2.2.1 Hoja lateral en solucion sin empotar o empotrada con canal de aguas Y

-IMI wk

B

H

L0

Ref. | PT-7521 | PT-7530 | PT-7531

150097 |~ v’ v’
144035 |~/ v v’

3 |
®0-

193
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3.2.2.2 Hoja lateral en solucion suelo continuo

PT-7530

PT-7531

PT-7520

gy @ 159097 v’ v’ v’
Eié? F5 F6 @ 144035 4 v v
@ F5 F6 @ 164044 \/ \/ \/

194
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-

|

3.2.2.3 Hoja central en solucion sin empotar o empotrada con canal de aguas

PT-7524 | PT-7520

PT-7523

Disefio ec. n.e ef. PT-7522

Do | vV | V| V|V
TPpFTF6 @ || vV | V| V|V
®
02

142036 | ~/
144037 v
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3.2.2.4 Hoja central en solucion suelo continuo

/
=/
C

[ [

] LI ]

"
\ | [
Disefio Mec. n.° Ref. PT-7522 | PT-7523 | PT-7524 | PT-7520 %
g | M8 159097 v v v S @]ﬁé r\(g\w
Z

?j%@ F7 F6 v |V

v S
N TP

144037 v ﬂ @

144042
144043

144045
144046

NANANAN

Sjﬂ F7 M1
y% F7 M1

&
0666 e
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3

3.2.2.5 Hoja lateral oculta (hoja fija) en solucién sin empotrar o empotrada con canal de aguas

Disefio Mec. n.e Ref. PT-7520

150007 |~/
142034 | ~/
104175 |~/

§@MQFG

® 66
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3.2.2.6 Hoja lateral oculta (hoja fija) en solucién suelo continuo

R T
Disefio | Mec. | n® | Ref |PT-7520
T | M9 @ 150007 | ~/
N @ M9 F6 @ 144034 |~/
% M9 F6 @ 164043 |~/
PR @ 104175 |~/

198
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3.3 INTRODUCCION DE HOJAS EN MARCO Y OPERACIONES POSTERIORES

3.3.1 VENTANA CON RODAMIENTOS EN HOJA

@ Colocacion de pieza remate de rodamientos en hoja, en el perfil de rodamientos (previamente mecanizado y con el cepillo colocado).

@ En funcién del ancho de hoja:
Hojas de ancho <2150 mm
1 ud. de rodamientos en hoja.
La pieza remate de rodamientos, al menos situada
bajo hoja central.

Hojas de ancho > 2150 mm y < 4000 mm

2 uds. de rodamientos en hoja.

La pieza remate de rodamientos, una en cada
rodamiento, situada bajo hoja central y bajo hoja lateral.

@ Posicionado del conjunto en el marco.

A

El cortavientos inferior no necesita
de la introduccion de la pieza
complementaria en la solucion de
rodamientos en hoja
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@ Introduccion de hoja en marco.

Posicionar exterior de tapa de cruce con

exterior de remate de rodamientos en hoja.

Deslizamiento y cierre, comprobando el correcto
posicionado del remate de rodamientos en hoja.

Junio 2023
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3.3.2 VENTANA CON RODAMIENTOS EN MARCO

@ Siliconado de los carriles a la hoja de manera previa a la introducciéon en marco.

Se recomienda el suavizado
o achaflanado de los
extremos de los carriles

@ Colocacién de pieza complementaria del cortavientos y perfil tapa.

El cortavientos inferior necesita
de la introduccion de la pieza
complementaria en la solucion
de rodamientos en marco
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3.3.3 VENTANA CON SOLUCION SUELO CONTINUO

Siliconado de los carriles al perfil soporte Introduccién de los perfiles soporte de hoja en marco,
de hoja y colocacion de cepillos. apoyandolos sobre los rodamientos.

@ Clipaje del perfil remate intermedio para suelo continuo.
No debe estar cortado en una Unica pieza, para permitir
el desclipaje y retirada del mismo.
Para ventanas de 2 hojas, seran al menos 3 piezas (una
central y dos en extremos).
El retirado del remate intermedio es necesario para
labores de mantenimiento o reposicion de rodamientos.

@ Introduccion de hojas en el marco.

@ Para finalizar el montaje, es necesario proceder a
la colocacion de los elementos del nudo superior,
indicado en el apartado 3.3.5.
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3.3.4 VENTANA CON HOJA FIJA

En todas las soluciones de hoja fija.
Atornillado de calzos para fijo en marco inferior.
Se recomienda que la hoja fija sea la hoja exterior.

@ En solucion de suelo continuo, es necesario
atornillar el soporte de hoja para suelo continuo a los

calzos para fijo.

Se realiza la introduccién y atornillado del soporte

de hoja de manera previa al clipado del perfil remate

@ El bloqueo de la hoja se realiza, en funcion del tipo de ventana:
Solucién sin empotrar y empotrada con canal de aguas
Mediante la incorporacion de tapa de marco con estrias en la zona inferior y tapa de marco sin estria en el marco superior.
Solucién suelo continuo
Mediante la incorporacion de tapa de marco sin estria en el marco superior.

g
j
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3.3.5 COLOCACION DE CORTAVIENTOS SUPERIOR, ANTIELEVACION Y TAPON DE HOJAS

204

Tras la introduccion de hojas en marcos, se introducen los
cortavientos del canal del marco, mediante compresion.

Para conseguir el cierre de la hoja contra el cortavientos
de la poliamida, en la zona del engatillado de la hoja
exterior, es necesario el atornillado del tapén (incluido en

el juego de tapas de cruce).

Se debe montar siempre antes de introducir la siguiente

hoja en el marco.

Junio 2023

La fijacion de los cortavientos se realiza mediante el
atornillado de las piezas antielevacion.

A

Para la retirada de hojas, es necesario
retirar las piezas antielevacion y tapén
de cruce de hojas; y desplazar el
cortavientos del canal de marco
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3.3.6 SOLUCION ENCUENTRO FRONTAL DE HOJAS

La hoja que recibira el perfil encuentro frontal de hojas, debe estar construida con la hoja lateral oculta (PT-7520). No se le
colocan las tapas de hoja lateral oculta (ref.144034), para poder realizar correctamente esta solucion.

Se introduce la hoja completamente acristalada en el marco.

Se introducen las juntas en las piezas tapa de encuentro frontal (ref. 164049 o 164050 en funcion del tipo de composicién) y los
cepillos en el perfil encuentro frontal. Se fijan todas las tapas a dicho perfil. Las tapas de refuerzo necesitan el mecanizado M1.

Se posiciona el perfil en la hoja y se realiza el mecanizado P2, a una distancia < 250 mm, atravesando el perfil encuentro frontal
de hojas y el perfil hoja lateral oculta.

Se atornilla el conjunto con los tornillos adecuados (ref. 159099).

Se introduce la junta batiente de EPDM (ref. 194174) en el perfil de encuentro frontal de hojas.

Se colocan los cerraderos y el activador anti-falsa maniobra sobre el perfil encuentro frontal de hojas, como si de un marco
lateral se tratase.

0 mm

—_————— g
¥/
EN

0 mm

06)
@
@ ’@:

A

Las soluciones suelo continuo
necesitan de la referencia de tapas
164050, ya que la pieza inferior cuenta
con cepillos para garantizar el cierre
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3.3.7 SOLUCION ESQUINA LIBRE

206

0000606006600

La hoja que recibira el perfil esquina libre, debe estar construida con la hoja lateral oculta (PT-7520). No se le colocan las tapas
de hoja lateral oculta (ref.144034), para poder realizar correctamente esta solucion.

Se introduce la hoja completamente acristalada en el marco.

Se introducen los cepillos en el perfil esquina libre y se fijan todas las tapas a dicho perfil.

Se posiciona el perfil en la hoja y se realiza el mecanizado P1, a una distancia < 250 mm, atravesando el perfil esquina libre y el
perfil hoja lateral oculta.

Se atornilla el conjunto con los tornillos adecuados (ref. 159098).

Se introduce la junta batiente de EPDM (ref. 194174) en el perfil de encuentro frontal de hojas.

Se coloca el perfil tapa (EXL-17508) para un correcto remate de la solucion y que los tornillos no sean vistos desde el exterior.
Se colocan los cerraderos y el activador anti-falsa maniobra sobre el perfil esquina libre, como si de un marco lateral se tratase.

Se atornilla el tope de esquina libre (ref. 164052) al marco. Debe rematarse con la colocacion de junta batiente (ref. 194174).

SN

\A¢

———

\\

\~1s!

Y.

ey

|
|

La tapa de esquina para hoja lateral
(ref. 164047) es la misma para todas las
composiciones de marco posibles (sin empotrar,
empotrado con canal de aguas o suelo continuo)
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3.4 DETALLES DE COMPOSICIONES

Cuando se hayan comprobado los mecanizados y colocado los cepillos, se ensamblaran los perfiles. Esta tarea requiere la utilizacion
de elementos de unidén (escuadras, tornilleria, etc.). Todos estos elementos se identifican en cada perfil y se recogen en el apartado de
ACCESORIOS.

Los ensamblajes entre perfiles necesitan un sellado de silicona en las partes en contacto entre los mismos para conseguir una correcta
estanqueidad del sistema.

EO0O01 E002

Ensamblaje de marco de 2 carriles Ensamblaje de marco de 3 carriles

E003 E004
Ensamblaje de marco empotrado - Ensamblaje de marco empotrado N —
de 2 carriles con canal de aguas - de 3 carriles con canal de aguas

E005 EO06

Ensamblaje de marco de 2 carriles Ensamblaje de marco de 2 carriles
con suelo continuo acabado pavimento con suelo continuo acabado aluminio
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EO008

Ensamblaje de hoja lateral
con rodamientos en hoja

EO10
Ensamblaje de hoja lateral

con rodamientos en marco
Ensamblaje de hoja fija

EO012

EO007

Ensamblaje de nudo central con

suelo continuo acabado pavimento

EO009

Ensamblaje de nudo central
con rodamientos en hoja
Ensamblaje de nudo central
con rodamientos en marco

EO11

Junio 2023
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EO013

Ensamblaje de nudo central superior

209
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EOO1

Ensamblaje de marco de 2 carriles

/D

Disefio Mec. n.° Ref. PT-7500 | V30140
§ M2 @ 12173 |~/
@ @ 152012 |~/

Ty @ 159009 v

210
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[

e Jf
!

CI—" ]

fiimn

T

L)
I |

T

PT-7501 | V30140

v
v

Ref.

ne

@ 112173

@ 152012

@ 159099

Mec.

M2

Ensamblaje de marco de 3 carriles
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Ensamblaje de marco de 2 carriles con suelo continuo acabado pavimento
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Ensamblaje de marco de 2 carriles con suelo continuo acabado aluminio
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Ensamblaje de hoja lateral con rodamientos en hoja
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Ensamblaje de nudo central con rodamientos en hoja
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HERRAJE
Fijacion del multipunto al perfil de hoja lateral con la

4.1 INSTALACION DEL MULTIPUNTO cantidad de tornillos necesaria en cada caso. DIN 7982
ISO 7050 @3.9x19 mm (no suministrados).

— _ Posicionado y fijacion del multipunto directamente sobre

la poliamida de la hoja lateral (sin utilizacion de calzos).

@ De la tableta de piezas complementarias suministrada
con el multipunto, se colocara la de menor tamafio,
llamada “BASE”, en el accionamiento anti-falsa maniobra.

@ Colocacién del activador anti-falsa maniobra en el marco.
Tornillos suministrados con el activador.
Funciona en contacto con el accionamiento anti-falsa
maniobra del multipunto.

@ Colocacion de cerraderos en el marco sobre el perfil

rigido V14030. Tornillos suministrados con el cerradero.
Posibilidad de ajuste de la posicion mediante pieza
plastica incorporada a multipuntos.

Poner en esta posicion para
situar los cerraderos

@ Opcion de punto de cierre doble para realizar
microventilacién. Suministrado conjuntamente con el
activador anti-falsa maniobra.
Es necesario retirar el gancho que trae incorporado el
multipunto y colocar el gancho doble. Solamente en un
punto de cierre.
La retirada y fijacion se realiza igual que la regulacion:
con llave Allen y destornillador.

@ Regulacion de puntos de cierre.

. (¥4 mm) .
max. min.

24 «« 20 »» 16
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ACRISTALAMIENTO
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Los vidrios, sean recocidos o templados, han de colocarse de tal forma que en ningun caso puedan sufrir esfuerzos, tanto por
contracciones o dilataciones del propio vidrio, como por los elementos de sujecién. Se recomienda que el acristalamiento no se
posicione a mas de 15° respecto a la vertical, tanto en fijos como en correderas.

Deben considerarse los criterios de acristalamiento de la ventana a obra y métodos de montaje indicados en la norma UNE 85222,
donde se incluyen el posicionamiento de los calzos y las caracteristicas de estos para el acristalamiento de la ventana. Asimismo,
se deben respetar los criterios establecidos en la norma UNE-EN 12488. Vidrio para la edificacion. Recomendaciones para el
acristalamiento. Reglas de montaje para acristalamiento vertical e inclinado.

5.1 CALZOS

El calzo de acristalamiento es una pieza de material colocada entre el panel de vidrio y el cerco para prevenir el contacto directo
entre ambos. Tienen por objeto conseguir la inmovilizacion del vidrio en los cercos de ventanas y balconeras, con lo que se
consiguen los siguientes efectos:

» Asegurar un posicionamiento correcto del acristalamiento dentro del cerco
» Transmitir al cerco, en los puntos apropiados, el peso del propio acristalamiento y los esfuerzos que este soporta
« Evitar el contacto entre el vidrio y el cerco

Los calzos de acristalamiento se diferencian entre calzos de apoyo y calzos separadores:

Cl1 CALZOS DEAPOYO
Sus funciones son:

« Transmitir el peso del vidrio al cerco y a la construccion de alrededor
 Colocar la unidad de vidrio en el cerco
« Evitar el contacto entre el vidrio y cualquier componente del cerco

No se usan mas de dos calzos de apoyo en el borde inferior del vidrio.

C2 CALZOS SEPARADORES

Los calzos separadores, perimetrales o de colocacién son aquellos que mantienen el vidrio en la posicién correcta y evitan el
contacto entre vidrio y cerco, asi como los desplazamientos del vidrio en las maniobras de las ventanas correderas.

En este sistema, se utilizaran para garantizar la correcta separacion entre el vidrio y la perfileria, ayudando al posicionado
correcto en el proceso de siliconado de las hojas.

La distancia minima entre la esquina del cerco y el borde méas cercano del calzo es la longitud de un calzo de colocacién y
nunca menor de 50 mm, para evitar tensiones excesivas sobre las esquinas del vidrio.

5.2 COLOCACION DE LOS CALZOS

A continuacién se muestran las posiciones de los calzos en funcién del tipo de cerco. Para todos los casos reflejados, los calzos
deben situarse en los extremos de los bastidores y a una distancia de 1/10 de su longitud.

El nimero de estos calzos a colocar es, como minimo, de dos parejas por cada lado del bastidor situadas en los extremos de los
mismos y a una distancia de 1/10 de su longitud. En el caso de que algun lado sea superior a un metro de longitud, se incrementara
el numero de calzos necesarios para que la distancia entre ellos no supere un metro.

El hueco libre entre el vidrio y la perfileria es de 3 mm, pero es necesario contar con el espesor de la silicona y las tolerancias de
fabricacion del vidrio. De esta manera, es necesario comprobar el estado del acristalamiento (tamafio final y planitud de cantos
derivados de la fabricacion del vidrio) para asegurar la altura de calzo adecuada y saber si es necesario ajustar el tamafio de los
calzos de manera previa al siliconado y montaje de las hojas.

Cc2 Cc2 Cc2
C2] 1C2
C2] 1C2
C2] 1C2

Cc1 Cc1
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5.3 TABLAS DE ACRISTALAMIENTO

En este apartado se detalla el acristalamiento para un bastidor de corredera.
Se recomienda realizar un sellado perimetral y homogéneo sobre la junta de apoyo en el exterior de los bastidores. Esta acciéon nos permitira
obtener un sellado hermético.

Tabla 1. Acristalamiento de hoja

46
A | 42 | B
! ! A - B
TITTOT TOITTT T -1 T (Junta exterior) Vidrio (Junta interior)
110094 194177
1mm @ﬂ 42 mm 3mm

110095 194177
3mm @’l:[ 40 mm 3mm D
110095 194200
3mm @’l:[ 38 mm 5mm ;
110096 194200
|| 5mm 36 mm 5mm
110097 194200
7 mm Gm 34 mm 5mm ;

A

Las juntas exteriores
— deben recibir un sellado
en los encuentros entre

= ] — p— —U las mismas, asi como un
E |:| E E sellado perimetral superior
== —_—

E
T

Tabla 2. Acristalamiento de hoja con reductor de vidrio EXL-17535

18

A ‘ B
o 7‘77 - — Y - = - - — (Junta:xterior) Vidrio (JuntaiBnterior)
Mg | TP
1 130325 @[[ 12 mm 124m1n717
1 130325 @[[ 10 mm 124"‘2“?0 5
| | 1002 | oo | WO
@ | W B T | o | 0T

N A
Las juntas exteriores

e deben recibir un sellado
en los encuentros entre

)
| ] | . .
sellado perimetral superior
—

fe—1

DESCUENTOS DEL PERFIL REDUCTOR COLOCADO EN VERTICAL

LONGITUD DEL REDUCTOR DE VIDRIO = ¢ ¢
LONGITUD DEL PERFIL DE HOJA - 17 mm E PT-7522

PT-7530  PT-7531
PT-7523
o e

—3
E PT-7520 en By
posicién de Hoja PT-7524

Lateral Oculta
PT-7 SZﬁ

(alto del perfil menos 17 mm)

DESCUENTOS DEL PERFIL REDUCTOR COLOCADO EN HORIZONTAL

LONGITUD DEL REDUCTOR DE VIDRIO = e
LONGITUD DEL PERFIL PT-7520 - 26 mm PT-7520 en posicién

de hoja de ruedas

(largo de la hoja de ruedas menos 26 mm)
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5.4

CARACTERISTICAS DEL VIDRIO

Para seleccionar el vidrio, se debe tener en cuenta lo siguiente:

226

TAMANO DEL VIDRIO

En funcién del espacio luz y de la insercién determinada se obtiene esta dimension. En este catalogo se determina una insercion de 10 mm.
La proporcion de la hoja para que se maneje facilmente debe ser L/ H < 2,5.

Las dimensiones maximas normalizadas de las planchas de vidrio son 6000x3210 mm.

Las tolerancias de dimension admisibles son:

L (mm) |Tolerancia
T H (mm) (mm)
< 2000 £ 1
L > 2000 | + 15

Si el vidrio cuenta con una diferencia de tamafio de 2 mm o mas, el tamafio del marco y de las hojas debe ser reajustado.

ESPESOR DEL VIDRIO

En el sistema se establecen unos espesores maximos y minimos. Estas dimensiones se pueden obtener en las tablas de acristalamiento.
La tolerancia de espesor admisible es + 0,6 mm.

COMPOSICION DEL VIDRIO
La capa exterior del vidrio (capa expuesta a la carga de viento) debe cumplir, al menos, las siguientes exigencias:

« Vidrio laminado 3+3 mm en hojas de superficie < 1,5 m?
* Vidrio laminado 4+4 mm en hojas de superficie < 2,75 m?
« Vidrio laminado 4+5 mm en hojas de superficie < 3,5 m?
« Vidrio laminado 5+5 mm en hojas de superficie < 4,4 m?
« Vidrio templado de 6 mm en hojas de superficie < 4,7 m?
« Vidrio templado de 8 mm en hojas de superficie £ 6 m?

FABRICACION DEL VIDRIO

La fabricacion del vidrio de camara por parte del cristalero debe mantener bien la escuadra y evitar diferencias de posicionado entre
los paneles de vidrio. La diferencia maxima admisible es 0,5 mm.

Los bordes deben cantearse para evitar roturas.

La camara no debe ocupar méas de 11 mm desde el extremo del vidrio.

d<0.5mm

PESO DEL VIDRIO

El peso del vidrio es el que determina la dimensién de la ventana en funcién del tamafio y espesor. Para ello, se utiliza la siguiente
féormula de calculo:

Peso del vidrio = Superficie de hoja (m?) x espesor del vidrio (mm) x 2.5
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MANTENIMIENTO

6.1 NORMATIVA

UNE-755-9:2009 ANODIZADO _ _
/@ Medidas y tolerancias Los tratamientos estan garantizados por las marcas de calidad
EURAS-EWAA, QUALANOD asi como el certificado UNE-EN 1SO 9001.
El espesor minimo obligatorio de la capa de 6xido anodico es de 15
micras para el uso arquitectonico exterior, el cual se puede aumentar
(20 o 25 micras), de acuerdo con los requisitos del cliente y leyes
nacionales en el lugar de destino.

UNE-EN 573-3;2014

Composicion quimica

LACADO
& El proceso de lacado utiliza pintura en polvo homologada por QUALICOAT
asi como el certificado UNE-EN ISO 9001.

El espesor minimo obligatorio de la capa de lacado es de 60 micras para
UNE-EN 755-2;2014 el uso arquitecténico exterior. El ciclo completo de lacado de los perfiles
Caracteristicas mecanicas se realiza en pleno cumpliendo la norma de calidad QUALICOAT.

6.2 RECOMENDACIONES

ENTORNO

Los sistemas de carpinteria estan expuestos a agentes atmosféricos, emisiones de gases y particulas en suspension;
todo ello ocasiona suciedad.

Esta suciedad puede requerir mayor o menor atencion en funcion de la ubicacién de las ventanas.

Sera necesario un mantenimiento mas frecuente en zonas industriales por los residuos, en zonas de primera linea de
mar por el salitre y en zonas de exposicion al trafico intenso debido a la emision de gases.

ESTANQUEIDAD Y VENTILACION

Este sistema presenta un buen comportamiento de permeabilidad, lo que reduce la circulacion de aire de forma natural
a través de las ventanas. Sin embargo, las actividades domésticas como el ducharse, cocinar y la habitabilidad de una
vivienda, generan vapor de agua.

Este vapor de agua provoca condensaciones en paredes y ventanas produciendo manchas, hongos y deterioro de
enlucidos con el paso del tiempo. Por ello, se recomienda la ventilacion de las estancias para evitar estos focos de
humedad realizando las siguientes operaciones:

 Ventilar las estancias unos minutos al dia
 Colocar las ventanas en posicion de microventilacion durante méas tiempo

Se aconseja una ventilacion maxima pero breve abriendo la ventana por completo (influyendo en menor manera en la
pérdida energética de la vivienda), frente a una ventilacion incontrolada y de larga duracion.

PRODUCTOS QUIMICOS

Se prohibe la utilizacion de productos abrasivos o quimicos, ya que pueden eliminar la capa protectora de la
carpinteria. También se deben evitar los productos de limpieza para otras aleaciones como el cobre, la plata o el
aluminio bruto.

Para obtener la garantia necesaria, debe exigir productos originales Exlabesa, ya que cumplen con las exigencias,
normativas y controles exigidos por el Ministerio de Fomento y Organismos Europeos. Su instalador hara realidad esta
garantia a través del certificado de origen.

Todas estas garantias, unidas a un cuidado personal, seran la mejor manera de asegurar una larga vida para sus
sistemas.
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6.3 MANTENIMIENTO

Los sistemas Exlabesa gozan de una gran durabilidad y resistencia, no obstante, se debe realizar un mantenimiento minimo y simple para
mantenerlos en perfecto estado con el paso del tiempo.
A continuacién encontrara los consejos basicos y sencillos para realizar el mantenimiento de los sistemas de aluminio Exlabesa.

LIMPIEZA

Los sistema de aluminio se deben limpiar de dos a tres veces al afio. Para ello, se aconseja la limpieza con un pafio o esponja
suave con un producto limpiador adecuado o también con agua jabonosa. Aclarar con agua limpia y secar posteriormente con un
pafio absorbente.

En las zonas préximas a lineas de mar, zonas industriales, exposicion a trafico intenso, se aconseja realizar la operacion anterior
una vez al mes como minimo, para evitar que los agentes corrosivos de estas zonas deterioren su carpinteria.

Usos Frecuencia Ciclos méx.
Limitado 1 vez cada 6 meses 50.000 ciclos
Normal 1 vez cada 3 meses 50.000 ciclos
Intensivo (colegios, hospitales, edificios publicos) 1 vez al mes 50.000 ciclos

Zonas de atmosferas corrosivas

- . . 1 vez al mes 50.000 ciclos
(zonas industriales, lineas de mar, etc.)

ELIMINACION DE RESIDUOS

Los residuos y los cuerpos extrafios suelen acumularse en los canales de las ventanas alterando la funcionalidad y la correcta
evacuacion de agua y disminuyendo asi la aireacion.
Para evitar estos problemas se recomienda la aspiracién de estos elementos con frecuencia.

ENGRASE

Para el correcto deslizamiento de las hojas en la version de rodamientos en marco se debe efectuar un engrase anual de cada
rueda con grasa de litio.

6.4 REEMPLAZO DE LOS RODAMIENTOS

Cualquiera de las dos opciones de rodamientos disponibles en el sistema presentan una gran durabilidad y resistencia, no obstante, la falta de
limpieza y mantenimiento puede causar su deterioro.

A continuacién se indican los pasos a realizar para el reemplazo de los rodamientos:

228

282002
Rodamientos en marco 4. Colocar los nuevos rodamientos en el marco. La colocacion de rodamientos se realiza de igual manera
que lo indicado en los apartados 3.3.2 Ventana con rodamientos en marco y 3.3.3 Ventana con solucién
suelo continuo.
5. En el caso de soluciones de suelo continuo, es necesario clipar correctamente el perfil de remate
intermedio al marco de nuevo.

SISTEMA DE RODAMIENTOS EN HOJA

1. Retirar las piezas antielevacion del cortavientos superior y desplazar estos ultimos hasta una posicion
que no interfiera con la elevacion de la hoja.

2. Retirar la hoja. Si se trata de la hoja exterior, es necesario quitar previamente el tapén atornillado sobre la
tapa de cruce superior.

3. Retirar los rodamientos.

4. Colocar los nuevos rodamientos en el marco, apoyandolos en el carril, con las piezas remate de

282001 rodamientos correctamente montadas.
Rodamientos en hoja 5. Introducir la hoja en el marco manteniendo la posicion correcta respecto al remate de rodamientos en

hoja. Estos dos ultimos pasos se realizan de igual manera que lo indicado para la introduccion de hojas
en marco en el apartado 3.3.1 Ventana con rodamientos en hoja.

SISTEMA DE RODAMIENTOS EN MARCO

1. Apertura completa de la hoja.

2. En caso de soluciones de suelo continuo, es necesario retirar el perfil de remate intermedio (que se
encuentra clipado al marco).

3. Retirar los rodamientos tirando de ellos hacia arriba. Los rodamientos se encuentran fijados al marco
mediante el clipaje a las grapas de marco (ref. 144038), las cuales permiten la facil retirada y reposicién
de los mismos. La longitud de suministro de rodamientos en marco (ref. 282002) es de 1,50 metros para
contribuir a la retirada sin desmontar de la hoja y a la reposicion solamente de los tramos deteriorados.
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6.5 PRECAUCIONES

4 ATRAPAMIENTO

Durante la manipulaciéon de una ventana existe riesgo de aplastamiento entre hoja y marco.

CAIDAS

Se debe tener cuidado ante el peligro de caidas a través de una ventana abierta y mas aun si
el uso lo realizan menores.

CAIDAS DE OBJETOS

Cuando una ventana se encuentra abierta se debe prestar atencion a la posible caida de objetos
a través de la misma, especialmente durante las operaciones de mantenimiento y limpieza.
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